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H.M. Hobson Ltd., Africa House, King sway, London, V/.C.2, England 
Werkstiickhalterung 



Die Erfindung betrifft eine Werkstiickhalterung zur Halterung 
eines V/erks tucks in einer Bearbeitungsmaschine. 



V/ird ein dlinnes, langliches, umlaufendes Werkstuck in eine 
Bearbeitungsmaschine einem Schneid- oder Schleifvorgang 
unterworfen, so wird es infolge der von dem Werkstiick aus- 
geiibten Belastung verbogen. Daher ist es gebrauchlich, das 
Werkstuck durch eine Werkstuckhalterung zu haltern. 



Der vorliegenden iirfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Werkstuckhalterung anzugeben, welche auf das Werkstiick einen 
Gegendruck ausiibt, der die vom foerkzeug ausgeiibte Belastung 
genau ausgleicht. Dieser Ausgleich soli unabhangig von 
der f ortschreitenden Reduzierung der Werkstuckabmesstagen 
sein und sovohl plotzlichen als auch progressiven imderungen 
dor JiOlastune folgen konnen. 
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Eine V/erkatiickhalterung zur Halterung eines VerkstUcks in 
einer Bear beitunsamas chine ist zur Losung dieser Aufgabe 
erfindungsgemafl durch ein bevegbares, gegen das i/erkstUck 
drUckendes Gegendruckteil, eine Einrichtung zur Ausiibung 
einer Kraft auf das Gegendruckteil als Funkticn der vom 
WerkstUck auf das Gegendruckteil ausgeubten Belastung. 
um diese Belastung auszugleichen und durch einen Fuhler 
Z ur Feetstellung der Abmessungeanderungen des V/erkstucks 
sovie zur f ortschreitenden Bevegung des Gegendruckteiles 
gegen das WerkstUck als Funktion der Verminderung der Jerfc- 
stUckabmessungen gekennzeichnet . 

Im folgenden wird ein AusfUhrungsbeispiel der Srf indung 
anhand der Figur beschrieben. velche eine ,/erkstUckhalterung 
im Vertikalschnitt zeigt. 

Die Figur zelgt eine Sohletfschelbe 1 und ein llerkstuck 2. 
das en seinen a,de n durch nlcht dargestellte Endbefestigungen 
befestigt ist. Die WerkstUckhalterung umfeBt elnen Block 3. 
wisher auf e lnem Support 30 angebracht ist. der selner- 
aelts auf .torn nioht dargestellten Hauptratonen bewegbar 1st. 
I. Blook 3 let ein einen Kolben/enthaltender Zylinder k 
ausgebildet. Eine Kolbenstange 6 tragt ein Gegendruckteil 7. 
W elches durch zwei Wolfra»oarbid-Puffer 8 It dea WekstUck 
2 i„ verbindun 2 steht vmd dieses gegen die von der Schlexf- 
acheibe ausgeubte Belasturg stUtzt , die Belastung «trkt 
ln lUchtung der linie a-A auf das WerkstUck ein. Im Botrleb 
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v/ird das Vforfcstiick durch einen nicht dargestellten Motor in 
Hntati on versetzt. 

,;ine am oberen ^nde einer Zahnstange 10 angebrachte Rolle 9 
sitzt in einem Schlitz 11 im Gegendruckteil 7. ^ine weitere 
^instance 12 tra~t an ihrem oherenl.nde einen Ftihler 13, 
welcfcer mit den 'JerVstuck Uber einen V/olframcarbid-Puff er 
ih 5n Vsrbindung steht. Lie Zahnstansen 10 und 12 stehen mit 
einem gemeinsamen Zahnrad 15 in Wirkverbindun--, das drehbar 
a'jf einem orotiel 16 eines hydraulischen Regelventils 17 
anrehracht ist. D^s Ventil 17 regelt die Verbindung zwischsn 
einen Hochdruck-OleinlaS 18, einem zum unteren inde des Zv- 
linderfs k filhrenden Durchlafl 19 und einem AbflufiauslaS 20. 
Dor .'"Jinlafl 13 steht direkt rait dem oberen Lnde des Zylinders 
k in Verbindung. isichtlich regelt das Ventil. 17 die 
effective Flache von Offnungen 31 und 32, durch welche 01 vom 
Linlafi 13 sun AuslaS 20 f lieflt j daher v/ird der hydraulische 
truck im Durchlafi 19 und danit im Uiiteren ^nde des Zylinders 
U durch die Stellung des Ventils bestinrat. 

Vor Beginn des Schleifvorgangs nimmt das Ventil 17 eine 
Stellung ein, bei der die auf entsgegensetzte Seiten des 
Kolbens 5 wirkenden hydraulischen Drucke genau ausgeglichen 
sind. In einem typischen Fall, in dem die effektive Flache 
der oberen Oberflache des Kolbens 5 die Halfte seiner unteren 
Oberflache ausmacht und in dem der Druck des durch den ISinlatf 
18 eintretenden 01s 100 p.s.i. betrllgt* ist der Druck im 
Durchlafi 19 und im unteren ^nde des Zylinders k gleich ?0 p.s.i 
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Der auf das obe^r Znde des Ventils 17 wirkende hydraulische 
Druck halt den Fuhler 13 tiber die Zahnstange 12 gegen das 
v.'erkstiick. 

iiivd. das ,/erkstuck beim Schleifvcrgang einerLast in der tfich- 
tung U-k ausgesetzt, so sucht sioh der Kolben 5 im Zylinder 
k nach unten su bewegen. Als Folge d&von v>ird die Zahnstange 
durch die liolle 9 herabgedruckt una bevegt das Zahnrad 15 
so-;i:.e das Vent 1.1 17 nach unten, urn die effektive FlSche 
der Uffnung 31 su vcrgroJiern and die effektive FlSche der 
Lffnung 32 su verkleinern. Dadurch vjird der Druck air unteren 
„nds des Zylinders U ausreichend erhoht, um durch das Gegen- 
druckteil 7 einen Aussie ich der 3elastung hervorzuruf en. Das 
Gegendruckteil 7 gleicht also exakt die Belastung des .Verk- 
s tucks aus und verhindert seine Verbiegung. Da die Abmessuug 
des v.'erkstiicks reduziert v/ird, ergibt sich aus der daraus 
resultierenden abwartsbewegung des Ftthlers 13 ttber die Zah- 
stange 12, das Zahnrad 15 und das itegelventil 17 cine An- 
hebung des Kolbens 5. wodurch das Gegendruckteil ? veiterhin 
rait dera JerkstUck in Kontakt gehalten wird. Das sich das 
Gegendruckteil im Sine einer Auf rechterhaltung des Kontakt a 
mit dem l/erkstuck bewegt. hebt es die liolle 9 an, um das 
Regelventil 17 zuruckzustellen. 

as Gegendrudkteil 1st normalerweise zentral ziun V/erkstUck 
angeordnet und umfaBt dieses auf e'iner bestimmten gevninschtei 
Lange. Im Fa lie von sehr langen WerkstUcken konnen zwei oder 
mehrere Werkstuckhalterungen der beschriebenen Art verwendet 
werden, um das Werkstiick an im Abstand vonoinander befindli- 



chen Stellen zu unfassen. 
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Patentansprtiche : 



(^ly tfekrstttekhalterung zur ilalterung eines tferkstttcks in 
einer Bearbeitungsmaschine, gekennzeichnet durch ein bewegbares 
gegen das Werkstuck (2) driickendes Gegendruckteil (7), eine 
Einrichtung nv Ausiibung einer Kraft auf das Gegendruckteil 
(7) als Funktinn der vom V/erkstuck auf das Gegendrukteil (7) 
ausgeiibten Belastung, um diese Belastung auszugleichen und 
durch einen Fiihler (13) zur Feststellung der Abme s sung sand e- 
rungen des Werkstilcks (2) sowie zur f ortschreitenden Bewe- 
gung des Gegendruckteils (7) gegen das V/erkstuck (2) als Funk- 
tion der Verminderung der V/er kstiicks abme s sung en- 

2. Werkstuckhalterung nach Anspruch 1, gekennzeiinet 
durch einen hydraulischen Zylinder (*+), welcher einen Kolben 
(?) mit einer das Gegendruckteil (7) tragenden Kolbenstange 
(6} enthalt. ein Ventil (16)07) zur Einstellung einer variable} 
hydraulischen Druckdiff erenz zwischen entgegengesetzten Enden 
des Zylinders (*f), welche der vom Werkstuck (2) auf das Ge- 
gendruckteil (7) ausgeiibten Belastung entgegenwirkt und durch 
V?rbindungen (9*10,12*15) zwischen dem Gegendruckteil (7) 
un d dem Ventil (16.17) sowie zwischen dem Fiihler (13) 
und dem Ventil (16,17) zur Einstellung des Ventils, derart, 
daJ3 das Gegendruckteil (7) in Kontakt mit dem Werkstuck (2) 
bleibt und zum Ausgleich der Belastung des '//erks tucks auf 
einer hydraulischen Druckdiff erenz gehalten wird. 
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3. i/erkzeughalterung nach anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Vent 11 (16.17) eln flreftbores Zahnrad 
(15) tragt, das nit Zahnstangen (10,12), welehe nit dem 
% gen druckteil (7) bzu. mit dem Fuhler (13) verbunden .tod. 
in V/irkverbindung stent. 
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